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cross-linking agent and an anti-oxidant, homogenizing 
the nnixture and extruding the mixture over a core of a 
cable and then cross-linking the flexible polymer sys- 
tem. 

3. The method described in claim 1 characterized by 
the insulation being made without using a non-polymer 
flUer for increasing the physical strength of the insula- 
tion, and relying on the crystallinity of the copolymer 
and polyethylene to obtain the required physical 
strength and toughness for an insulated electric power, 
cable. 

4. The method, described in claim 1 characterized by 
improving the flexibility of cross-linked polyethylene 
insulated electric cables which includes compounding 
the insulation from a mixture of polyethylene and ethyl- 
ene propylene co(>o]ymer in the proportions between 
80:20 and 20:80 and applying the compound as insula* 
tion around a cable conductor. 

5. The method described in claim 1 characterized by 
the proportions of polyethylene and ethylene propylene 
rubber being between 60:40 and 40:60. 

6. The method described in claim 1 characterized by 
blending together pellets of polyethylene and ethylene 
propylene copolymer and supplying the blend to a 
heated extruder through which the conductor passes, 
thoroughly mixing the polyethylene and ethylene prop- 
ylene copolymers in the extruder by the stirring and 
working of the polyethylene and ethylene propylene 



copolymers by a screw in the barriel of an extruder that 
forces material in the extruder barrel toward the dis- 
charge end thereof at which the mixed polyethylene 
and ethylene propylene copolymer is extruded over the 

S outside surface of the conductor, characterized by put- 
ting chemical cross-linking agents and anti-oxidant with 
the polyethylene and ethylene propylene copolymers 
while the latter are still in the form of pellets, distribut- 
ing the chemical cross-linking agent and the anti-oxi- 

10 dant by dispersion through the walls of the pellets of the 
polyethylene and ethylene propylene copolymers, 
blending the polyethylene and ethylene propylene co- 
polymers together in a ribbon blender before placing 
them into the extruder. 

IS 7. The method described in claim 1 characterized by 
making a fluxed blend of polyethylene, ethylene propy- 
lene copolymer, anti-oxidant and cross-linking agent by 
the mixing action of an extruder in which the ingredi- 
ents are mixed, passing the fluxed blend through a 

20 screen pack, and then over an extrusion tip and through 
an extrusion die of the extruder. 

8. The method described in claim 7 characterized by 
the screen being as small as a 325 mesh screen for elimi- 
nating extraneous particles greater than 1.7 mils in ex- 

25 tent, the screen being located between the discharge 
end of the screw and the discharge end of the extruder 
tip. 
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Dans les conducteurs a plusieiirs laxins, ces derniers suTDissent 
u^.e torsion superieure ou contraire a celle du cablage, tor- 
sion qui "ferine" ou qui "ouvre" 1' ensemble. Dans les deux 
cas, ce procede ne manque pas d'affecter les proprietes deter- 
^ minees par le cablage* 

L'objet de 1" invention est, par consequent, 
d'obtenir \me irradiation totale et uniforme des matidres en 
forme de cordon sans modification residuelle sensible de la 
torsion. Ce result at est atteint selon 1' invention par le fait 
IG que I'on imprime a la matiere en forme de cordon avant le pre- 
mier passage, une torsion de 45® dans un sens, qu^apres re- 
tournement et second passage, on lui imprime ime torsion de 90* 
dans le sens oppose, avant ou apres un autre retournement , cet- 
te operation etant suivie d*un troisieme passage, d'un autre 
15 retournement et d'xm quatrieme passage. Quand on effectue la 
torsion avant le troisi&me passage, apres le retournement, 
1" importance de la torsion peut etre determinee de fa^oh par- 
ticulierement precise. 

L' a vantage du procede selon 1* invention resi- 
20 . de dans le fait que les quatre secteurs du cordon sont irra- 
dies avec recouvrement , et qu'en cas d* operation en continu 
done sans enroulement intermediaire , il s'etablit une valeur 
moyezuxe entre les modifications de la torsion. 

Le procede faisant I'objet de 1* invention est 
25 f acilite par un dispositif de torsion pour la matiere en forme 
de cordon , ce dispositif fonctionnant avec des m&choires de 
serrage discretes guidees cinematiquement autour de la matiere 
en forme de cordon consideree comme leur point de rotation ima- 
ginaire. Ce dispositif assvire une torsion pouvant §tre deter- 
50 minee d'avance et plus oxniforme que celle realisable avec un 
galet de renvoi oriente obliquement. 

Selon une particularite essentielle de 1* in- 
vention, le dispositif de torsion du cordon comporte des m&- 
choires de serrage en forme de pinces pouvant tourner autour 
35 d'un axe et venant s'appliquer, par des bras lateraux, sur un 
rail d'ouverture super i^ur et/ou sur \m rail de fermeture in- 
ferie\ar, ces machoires etant maintenues par des supports appro- 
ximativement perpendiculaires par r^^^t a leur axe et guides 
par un rail de torsion ayant son centr'^^^otation autour du 
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forme de cordon passant finalement a cote de la source de 
rayonnement, par un galet de guidage 5, ponr quitter le bSti- 
ment de secWite par l^oririce de sortie 10« 

La coupe de la figure 2 montre les zones 
5 d' irradiation d'une matiere en forme de cordon o'bt^enues pendant 
les quatre passages successifs, ces zones etant designees par 
les references 11, 12, 13 et IM-. 

Le dispositif a imprimer un mouvement de tor- 
sion a la matiere en forme de cordon, suiyant I'exemple d^exe- 
10 cution de la figure 5 comporte des machoires de serrage 16^ 1? 
pouvant tourner autour de I'axe 15 en forme de pinces et qtii^ 
par leurs bras lateraux 18 et 19 sont en contact sbit avec un 
rail d'ouverture superieur 20 et 21, soit avec un rail de fer- 
meture inferieur 22 et 23- Par les elements elastiques 24, la 
15 pression d* application exercee par les mSchoires de serrage 16 
et 17 BUT la matiere en forme de cordon 4, peut Stre modifiee 
ou etre adaptee a des irregularites. 

11 est egalement possib le.de realiser le rail 
' d'ouverttire et le rail de .f ermeture sur chaque cote comme les 
20 branches d'un rail en "U". Les machoires de serrage 16 et 1? 
sont montees sur un support 25 dispose a peu pres perpendicu- 
lairemeut par rapport a I'axe 15 de ces mSchoireSo Ce suppo3?t 
25 est guide par le rail de torsion 26 ayant son centre de ro- 
tation const itue par le logement menage dans les machoires de 
25 serrage 16 et 1? pour la matiere 4 en forme de cordon 1 oUn 

guidage par roulement peut Stre assure, par exemple, par les 
galets 27. Le bras 28 du support 25 s' engage entre les en- 
tratneurs 29^ qui, dans 1' exemple d' execution illustre, sont 
deplaces, par la bande 50 dans une direction perpendiculaire 
30 au plan du dessin« D'autres machoires, avec support et des 

bras de guidage sont disposes perpendiculairement par rapport 
au plan du dessin, a des interyalles reguliers* L*intervalle 
entre les supports peut par exeiaple etre de I'ordre de 20 cmo 
Grace au guidage cinematique du rail de torsion 26, le point 
35 de base 31 du support 25 decrit un arc de cercle suivant la 
ligne pointillee 52 autour du centre theorique se trouvant. 

dans le logement prevu dans les machoires de serrage pour la 

ou . * 

matiere en forme de cor don/ autour de cette matxere M- en forme 

de cordon. Ce mouvement imprime ime torsion a la matiere en 
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REVi!.NDICATIONS 

!• Precede pour le guidage d'une matiere en 
forme de cordon , sous et a travers line source de rayonnement , 
pour obtenir par des passages successifs, des retournements 
et des torsions du cordon^ xtne irradiation totale s'etendant 
par recouvrement sur toute la surface du cordon, caracterise 
par le fait que l*on imprime au cordon une premiere torsion 
d' environ ^5*^ dans \in sens avant le premier passage et, apres 
^m retournement et un second passage, une torsion d* environ 90® 
dans le sens oppose, avant ou apres un autre retournement, 
suivi d'un troisieme passage, d'lm autre retournement et d'un 
quatri&me passage. 

2. Dispositif servant & imprimer une torsion 
a des matieres en forme de cordon poxar la znise en oeuvre du 
precede selon la revendication 1, caracterise par le fait que 
des mSchoires de serrage discretes sont guidees cinematiquement 
autotir du logement menage dans les machoires poxir le cordon, 
ce logement etant considere comme centre de rotation imagi- 
naire. 

5* Dispositif selon la revendication 2, ca- 
racterise par des machoires de serrage qui, en forme de pinces 
et pouvant tourner autoxir d'un axe, viennent par des bras la- 
teraux, en contact avec un rail d'ouverture superieur et/ou 
\m rail de fermetxxre inferiexir et sont maintenues par des sup- 
ports approximativement peirpendiculaires par rapport a leur axe 
et guides par un rail de torsion ayant son centre de rotation 
autour du logement menage dans les mllchoires pour le cordon , 
chacun des supports possedant un bras place entre des en- 
tra£new8. 



